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Die Erfindung bezieht sich auf ein Stechwerkzeug, 
bestehend aus einem Grundhalter und einer in einer 
Ausnehmung des Grundhalters verschiebbaren und 
festklemmbaren Schneideinsatziragerklinge zur Auf- 
nahme eines Schneideinsalzes, bei dem fur die Zufuh- 
rung von KuhlflGssigkeit zur Schneidkante des Schneid- 
einsatzes im Grundhalter Bohrungen angebracht sind« 
welche in Vertiefungen munden. die in die Seitenwand 
der Ausnehmung des Grundhalters eingebracht sind. 

Bekanntlich ist die ausreichende KQhIung eines 
Schneidwerkzeuges an und in unnoittelbarer Umgebung 
der Schneidkante erforderlich. um einen vorzeitigen 
Ausfall desselben wegen Oberhitzung der Schneidkante 
bei der spanabhebenden Bearbeitung zu vermeiden und 
gletchzeitig die Oberflachengtite des zu bearbeitenden 
WerkstQckes zu verbessem. 

Zur KOhlung verwendet man in der Regel Kuhlflus- 
sigkeiten wie Ol-Emulsionen oder dgU die an den Bear- 
beitungsmaschinen mittels an geeigneter Stelle ange- 
brachter Dusen auf die Schneidkante gespritzt werden. 
Bei Drehmaschinen ist eine entsprechende DQse viel- 
fach so am Werkzeugtrager angebracht. daB die Kuhl- 
flQssigkeit seitlich von oben auf die Schneidkante des 
Drehwerkzeuges spritzt und so in den meisten Fallen 
eine ausreichende Kahlung der Schneidkante bewirkt 

In eintgen Fallen, wie z. B. bei Einstech- oder Ab- 
stechoperationen, wird mit Hilfe oben beschriebener 
Kuhlmtttelzufuhr oft nur eine ungenOgende KQhIung 
erreidit, da bei diesen Bearbeitungen die meist sehr 
schmale Schneidkante ttef in das Werkzeug eindringt 
und vom KQhlmittel nicht mehr erreicht wird 

Es wurde deshalb in der Vergangenheit versucht. bei 
Stechwerkzeugen die Kohlwirkung dadurch zu verbes- 
sem, daB das KOhlmittel uber den Grundhalter zuge- 
fOhrt wird und an der Stimseite des Werkzeughalters 
Qber eine DQse von oben direkt auf die Schneidkante 
gespritzt wird. 

Nachteilig dabei ist, daB der Kuhlmitteistrahl vor dem 
Auftreffen auf der Schneidkante auf die ablaufenden 
Sp^ne trifft, so daB ein GroBteil des Kuhlmittelstrahles 
abgelenkt wird und wiederum nur eine unzureichende 
Kuhlung der Schneidkante erreicht wird. 

Das DE-GM 81 26 791 beschreibt ein Stechwerkzeug, 
bestehend aus einem Grundhalter mit einer Schneidein- 
satztragerklinge und auswechselbaren Schneideinsat- 
zen, bei dem die Kuhlmittelzufuhr uber einen Kanal im 
Grundhalter erfolgt, der uber eine Querbohrung in eine 
Langsbohrung der SchneideinsatztrSgerklinge uber- 
geht, die wiederum in eine Freistellung unmittelbar hin- 
ter dem in der Schneidenklinge festgeklemmten 
Schneideinsatz einmundet 

Nachteilig bei dieser Art der Kiihlung ist es, daB die 
Langsbohrung in der Schneidenklinge. insbesondere bei 
schmalen Stechbreiten, nur mit groBem Aufwand herzu- 
stellen ist Daruberhinaus trifft auch hier der KQhlmit- 
telstrahl nicht unmittelbar die Schneidkante, so daB die 
Kohlwirkung nicht optimal ist 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
Stechwerkzeug der eingangs erwahnten Art zu schaf- 
fen, bei dem die erwahnten Nachteile nicht mehr auftre- 
ten und in alien Fallen eine ausreichende KQhIung der 
Schneidkante erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB sich die Ver- 
tiefungen jeweils bis an eine Stimflache des Grundhal- 
ters erstrecken und die Stimflache scharfkantig begren- 
zen, dergestalt, daB bei eingeschobener Schneideinsatz- 



tragerklinge deren eine Seitenflache mit jeweils einer 
der Vertiefungen einen senkrecht zu dieser Seitenflache 
schmal dimensionierten Kanal mit schlitzf6rmiger Aus- 
triitsoffnung bildet, so daB die Kiihlfliissigkeii nach Aus- 

5 tritt aus dem Kanal unter Ausnutzung der Adhasions- 
krafte in Form eines dunnen Filmes entlang der Seiten- 
flache bis zur Schneidkante flieBt 

Auf diese Weise wird erreicht, daB die KQhlflussigkeil 
nur langs einer verbal tnismaBig kurzen Strecke uber in 

10 der Herstellung teure innere Kanale im Stechwerkzeug, 
gefQhrt werden muB. Durch geeignete Wahl der Lage 
der schliufdrmigen Austrittsdffnung des Kanals kann 
die an den Schlitz angrenzende freiliegende Seitenfla- 
che der Schneidenklinge unter Nutzung der Adhasions- 

15 krafte zur gerichteten Zufuhrung der Kuhlflussigkeit 
zur Schneidkante herangezogen werden. Mittels der 
Gestaltung und Lage des Austrittsschlitzes kann das 
KQhImittel in Form eines breiten, dOnnen Filmes so an 
die Schneidkante herangefuhrt werden, daB es nicht 

20 durch ablaufende Spane abgelenkt wird Durch diese 
Art der KQhlmittelzufuhr erreicht man nicht nur eine 
gute Kuhlung des Schneideinsatzes selbst, sondern auch 
eine gute Kuhlung der Schneideinsatztragerklinge. 
Es liegt fOr den Fachmann im Rahmen handwerkli- 

25 cher MaBnahmen. den schmalen Kanal gegebenenfalls 
mit Verengungen zur Austrittsdffnung hin und die Aus- 
trittsdffnung selbst in Abhangigkeit vom Druck und der 
Menge der zugefOhrten Kuhlflussigkeit so zu dimensio- 
nieren und festzulegen, daB eine dem jeweiligen Stech- 

30 werkzeug und den Arbeitsbedingungen angepaBte 
Menge des KQhlmittels zur Schneidkante zugefuhrt 
wird 

Der Unteranspruch 2 betrifft eine besonders vorteil- 
hafte Ausgestaltung eines Stechwerkzeuges fQr Einsatz- 
35 faile extremer Schnittbedingungen. die mit einer beson- 
ders hohen Temperaturbelastung der Schneidkante ver- 
bunden sind In diesen Fallen wird eine ausreichende 
KQhIung der Schneidkante uber eine beidseitige Zufuh- 
rung der KQhIflussigkeit entlang beider Seitenflachen 
40 der Schneideinsatztragerklinge erreicht 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen nlher 
eriautert 
Es zeigt: 

Fig* I ein erfmdungsgemaBes Stechwerkzeug in Sei- 
45 tenansicht, 

Rg. 2 das Stechwerkzeug entsprechend Fig. 1 in 
Stimansicht, 

Fig. 3 das Stechwerkzeug nach Fig. 1 im Bereich des 
Kuhlmittelaustrittes im Schnitt, 

50 Fig. 4 eine Variante des Stechwerkzeuges entspre- 
chend Fig. 1 in Stimansicht 

Der blockformige Grundhalter 1 des Stechwerkzeu- 
ges weist eine seitliche Ausnehmung -2- zur Aufnahme 
der Schneideinsatztragerklinge 3 auf. Er ist symmetrisch 

55 ausgefuhrt, so daB die Schneideinsatztragerklinge 3 
Qber beide Stimseiten 8, 9 des Grundhalters auskragen 
kann und damit das Stechwerkzeug je nach EinsauSall 
sowohl rechts als auch links eingesetzt werden kana 
Die Ausnehmung 2 ist von einem Querschlitz 4 durch- 

60 brochen, wodurch die Schneideinsatztragerklinge 3 mit- 
tels der vier Inbusschrauben 5 im Grundhalter 1 festge- 
klemmt werden kann. Die Enden der Schneideinsatz- 
tragerklinge 3 sind mit keilformigen Ausnehmungen 
versehen, in die jeweils ein Schneideinsatz 6 aus Hart- 

65 metall eingeschoben ist In den Grundhalter 1 ist in 
Langsrichtung eine Bohrung 7 eingearbeitet. die im Be- 
reich der Stimseiten 8, 9 des Grundhalters 1 mit Innen- 
gewinden 10, 11 versehen ist In der Nahe der Stimsei- 
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ten 8. 9 sind von der Ausnehmung 2 ausgehende Quer- 
bohrungen 12, 13, die in die Ulngsbohrung 7 miinden, 
eingebracht Auch diese Querbohrungen 12, 13, sind mit 
Innengewinden 14, 15 versehen. In die Seiienflache der 
Ausnehmung 2 sind im Bereich dieser Querbohrungen 5 
12, 13 rechteckfdrmige Vertiefungen 16, 17 eingearbei- 
tet, die bis zu den Stirnflachen 8. 9 des Grundhalters 
reichen. Bei eingeschobener Schneideinsaiztragerklinge 
3 bildel ihre Seiienflache 18 mil der Veriiefung 16 einen 
senkrecht zur Schneideinsaiztragerklinge schmal di- 10 
mensionierten Kanal mit einer schliufdrmigen Aus- 
tritisoffnung 19 am Obergang des Werkzeuges, an dam 
die Schneideinsatztnlgerklinge 3 den Grundhalter 1 
uberragL Die unter Dnick stehende KQhlflussigkeit 
wird aber den Doppelnippel 28 die L^gsbohrung 7 und 15 
die Querbohrung 12 zugefiihrt Durch den schmal di- 
mensionierien Kanal und eine Verengung innerhaib des 
Kanals zur Austrittsoffnung 19 hin wird das Kiihlmittel 
bereits innerhaib des Werkzeuges entlang der Seiienfla- 
che 18 der Schneideinsauiragerklinge gefuhrt und der 20 
Druck noch erhoht, so daB das FCuhlmiitel Qber die Aus- 
trittsoffnung 19 entlang der nunmehr freiliegenden Sei- 
ienflache 18 der Schneideinsaiztragerklinge 3 unter 
Ausnutzung der Adhasionskrafie in Form eines dUnnen 
Filmes 29 geziett bis an die Schneidkante des Schneid- 25 
einsalzes 6 gefflhrt wird. Der zur Bearbeitung notwendt- 
ge Spall zwischen Schneideinsaiztragerklinge 3 und 
WerkstQck tst groB genug, urn den Kuhlmittelfilm 29 
ohne wesentliche Behinderung bis an die Schneidkante 
heranzufahrea Durch seine seitliche ZufQhrung entlang 30 
der Schneideinsaiztragerklinge 3 wird er auch nicht 
durch ablaufende Spane abgelenku so daB sich eine 
bestmogliche Kuhlung der Schneidkante ergibt Dar- 
aberhinaus wird die gesamte Schneidenklinge 3 zusatz- 
lich gekflhlL Die nicht bendtigie Querbohrung 13 und 35 
das dem Schneideinsatz abgewandte Ende der Langs- 
bohrung -7- werden mil Inbusschrauben 26, 27 ver- 
schlossen, um einen Austriti des KOhlmittels an diesen 
Siellen zu verhindem. 

In einer Variante des erfindungsgemaOen Siechwerk* 40 
zeuges, wie sie in Fig. 4 dargesielli ist, ist die Schneidein- 
saiztragerklinge 3 etwa in der Mitte des Bereiches, der 
zusammen mit der Vertief ung 16 der Ausnehmung 2 des 
Grundhalters 1 den schmalen Kanal bitdet, mit einer 
Querbohrung 20 versehen. Im Bereich dieser Querboh- 45 
rung ist eine rechteckfdrmige Abdeckplatte 22 mit der 
Schneideinsaiztragerklinge 3 verschraubt in die auf der 
der Schneideinsaiztragerklinge zugewandten Seite» 
analog wie in die Sciienwand der Ausnehmung 2 des 
Grundhalters, eine rechteckfdrmige Vertiefung 23 ein- 50 
gearbeitet ist Die Vertiefung erstreckl sich bis zur . 
Stirnfiache 25 der Abdeckplatte 22- und bildet eine 
schlitzfdrmige Austrittsoffnung 24. Auf diese Weise 
werden beide Seitenfiachen 18. 21 der Schneideinsaiz- 
tragerklinge 3 zur Zufuhrung der Kuhlflussigkeit zur 55 
Schneidkante benutzt 

PatentansprQche 

1. Siechwerkzeug, bestehend aus einem Grundhal- 60 
ler und einer in einer Ausnehmung des Grundhal- 
ters verschiebbaren und festklemmbaren Schneid- 
einsaiztragerklinge zur Aufnahme eines Schneid- 
einsatzes, bei dem fur die Zufuhrung von Kuhlflus- 
sigkeit zur Schneidkante des Schneideinsatzes im 65 
Grundhalter Bohrungen angebracht sind. welche in 
Vertiefungen munden, die in die Seitenwand der 
Ausnehmung des Grundhalters eingebracht sind. 



dadurch gekennzeichnet, daB sich die Vertiefun- 
gen (16. 17) jeweils bis an eine Stirnflache (8. 9) des 
Grundhalters (1) erstrecken und die Stirnflache 
scharfkantig begrenzen. dergesialt, daQ bei einge- 
schobener Schneideinsaiztragerklinge (3) deren ei- 
ne Seitenflache mit jeweils einer der Vertiefungen 
(16, 17) einen senkrecht zu dieser Seiienflache 
schmal dimensionierten Kanal mit schlitzfdrmiger 
Austrittsoffnung (19) bildet, so daB die Kahlflussig- 
keit nach Austritt aus dem Kanal unter Ausnutzung 
der Adhasionskrafie in Form eines dQnnen Filmes 
entlang der Seitenflache bis zur Schneidkante 
flieDt 

2. Stechwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schneideinsaiztragerklinge 
(3) eine Querbohrung (20) aufweist und auf ihrer 
dem Grundhalter (1) abgewandten Seite (21) im 
Bereich dieser Querbohrung (20) mit einer Abdeck- 
platte (22) versehen isu in die analog zur Ausneh- 
mung (2) im Grundhalter (1) eine Vertiefung (23) 
mit schlitzfdrmiger Austrittsoffnung eingearbeitet 
ist, so daB bekle Seitenfiachen (18, 21) zur gezielten 
ZufQhrung der KQhIflOssigkeit dienen. 
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